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Pred samotnou instalaci zafizeni provedte kontrolu vSech dodanych dilli vyrobku:
-UV reaktor s manudlnim nebo automatickym stéradem, vloZzenym kifemennym sklem, Cidlem teploty
reaktoru vcetné vodice

-UV rozvadéc napdjeni s PE vodi¢em a VN vodici k UV vybojce
-UV vybojka s PTFE stfedicimi krouzky a keramickymi svorkovnicemi

1. Technicka data vyrobku

Tabulka 1: Technicka data

LifeUVM 0104-13-AW/MW-AEP-LD 0104-25-AW/MW-AEP-LD 0106-25-AW/MW-AEP-LD
Max. pritok 1) m3/h 11/9/3 27/33/6 40/33/9

Pocet vybojek ks 1 1 1

Max. vykon vybojek kW 0,4 0,4 0,6

Max. pfikon celkem kW 0,450 0,450 0,680

Typ vybojky - LifeUVMO4 LifeUVMO4 LifeUVMO6

Typ kiemenné trubice = LifeuvMQ04 LifeuUvMQO04 LifeUVMQO6

Délka reaktoru mm L | 340 340 390

Sitka reaktoru celkova AW/MW mm | W1 | 420/340 420/340 420/340

Sitka reaktoru celkovd MW mm | w2 | 510 510 510

Priimér reaktoru mm H | 130 204 254

Sitka reaktoru mm | v | 215 200 195

Vstupni a vystupni pfipojeni " 2" 3" 3"

Hmotost reaktoru AW/MW 2) kg 6,3/5,4 15,2/14,3 23,5/22,6

Rozméry el. skiiné, typ mm L300/ H300/W180mm, RSO1 | L300/H300/W180mm, RSO1 L300/H300/W180mm, RSO1
Hmotnost el. skiiné kg 9,5 9,5 9,5

Rozméry prepravni krabice mm L850/ H550/W250mm L850/ H550/W250mm L850/ H550/W250mm
Prepravni vaha brutto AW/MW 2) | kg 16,3/15,4 25,2/24,3 33,5/32,6

1. Prltoky pro pitnou/bazénovou/odpadni vodu. Odpovidd ddvkam UV 40 mJ/cm? pfi T10=95% pro pitnou,
60 mJ/cm? pfi T10=95% pro bazénovou a 35 mJ/cm? pfi T10=65% pro odpadni vodu.
Pro silné zatéZované bazény, jako jsou napf. bazény pro plavani batolat nebo vifivky, se doporucuje

zvolit UV systém s vy3$im vykonem nebo instalovat technologii LifeOX".
2. Hmotnost UV reaktoru bez vody.

Vyrobce si vyhrazuje pravo technickych zmén.
V ptipadé poZzadavku na ,Katalog ndhradnich dilu a pfislusenstvi“ k tomuto vyrobku kontaktujte vyrobce.
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Provedeni:
Senzory:

Provozni rezim:
Elektronicky balast:

Instalovana ochrana:

Maximalni pratok:

Maximalni tlak vody:

Teplota vody:
Kryti:

Napdjeci napéti:
Typ vybojek:
Predpokladana
Zivotnost LifeUVM®
vybojek:
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UV reaktor z nerezové oceli AlSI 316L (DIN 1.4404; CSN 17349) s le§t&nym vnitfnim
povrchem; kiemenné sklo, PTFE, Viton

UV reaktor - 1 bimetalovy teplotni senzor

sk napdjeni UV - 1 bimetalovy teplotni senzor

automaticky (LifeAGE® technologie) nebo manudlni zadani vykonu UV
plynuld regulace vykonu od 50% do 100% maximalni hodnoty

teplotni pojistka a jisti¢ C6 kombinovany s proudovym chrani¢em 30mA
viz. tabulka 1.

10 barg

max. 40 °C

IP54/20

230 V/50 Hz

stfedotlaké UV vybojky LIFETECH LifeUVM®

8 000 aZ 12 000 provoznich hodin pfi nepretrzitém provozu

Obr. 1 Nakres UV reaktoru s mechanickym stéracem
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Obr. 2 UV reaktor s manudlnim stéracem
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Obr. 3 Nakres UV reaktoru s automatickym stéracem
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1.1. PoZadavky vyrobce na chemické parametry upravované vody

Obsah Zeleza:
Obsah manganu:
Celkova tvrdost:
Celkova alkalita:
pH:

Obsah chloru:
Obsah chlorida:

Provozovatel provéri chemické parametry upravované vody pred instalaci UV systému. Pokud nebude
mozno prokazat, Ze byly splnény vySe uvedené pozadavky, neruci vyrobce za ucinnost provozu zafizeni a

dojde ke ztraté zaruky.
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Obr. 4 UV reaktor s automatickym stéracem

max. 0,3 mg/| Fe

max. 0,05 mg/| Mn

max. 2,5 mmol/| (14° dGH)

max. 1,2 mmol/I

7.2 — 7.8 (pfi max. hodnotach celkové tvrdosti a alkality max. pH 7,5)
max. 3 mg/l (ppm)

max. 140 mg/| (ppm)
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2. Bezpecnostni opatreni

UV zafeni mlZe zpUsobit vainé poskozeni zraku nebo dokonce oslepnuti. Zptisobuje popaleni pokozky a
dalsi, velmi zavazna poskozeni pokozky.

Nikdy se nedivejte do svitici vybojky a nevystavujte nechranénou pokozku UV paprskim!

Nikdy nezapinejte nekryty zdroj UV zafeni!

Nikdy neuvadéjte do provozu zafizeni, které neni pfipojeno k potrubi nebo neni kompletné sestaveno!
Zatizeni nesmi byt uvedeno do provozu, pokud jsou poskozeny elektrické pfivody!

Zatizeni nesmi byt uvedeno do provozu, pokud UV reaktor neni zaplnén vodou a nebo je zavzdusnény!
Zatizeni nesmi byt provozovano déle nez 5minut za situace, Ze UV reaktorem neprotéka voda!
Zabrainite Urazu elektrickym proudem!

DodrZujte bezpecnostni predpisy pro elektricka zafizeni!

P¥i jakékoli udrzbé nebo manipulaci zafizeni vypnéte a odpojte od elektrické sité!

Chraiite vodice pred kontaktem s vodou, aby nemohlo dojit k elektrickému zkratu!

Vymeénu UV vybojky a servisni ¢innost mlize provadét pouze autorizovana firma!

Kfemenny obal i UV vybojka jsou kiehké, proto s nimi zachazejte opatrné. Pfi neopatrné manipulaci
muzZe dojit k jejich poSkozeni a nasledné ke zranéni. V pfipadé jakéhokoli poskozeni kiemenné trubice
nebo UV vybojky musi byt zafizeni odstaveno a kiemenné trubice nebo vybojka vyménény. UV vybojka
obsahuje rtut, ktera je toxicka!

3. Vybér mista a mechanické umisténi komponent ve strojovné

Pro umisténi celého zafizeni zvolte misto, které je dobtfe odvétrdvané s minimalni moZnosti kondenzace
vody, minimalni moZnosti oxidaci povrchl vypary z bazénové chemie a bez pfistupu pfimého slunec¢niho
zareni.

UV reaktor muize byt instalovan z divodu automatického odvzdusnéni pouze ve vertikalni poloze, tak zZe
vstup vody je ve spodni ¢asti a vystup vody je horni ¢asti UV reaktoru. Cidlo teploty umisténé na bo¢nim
viku UV reaktoru musi byt vidy orientovdano smérem vzhlru nad UV vybojkou. UV vybojka musi byt vidy
v horizontalni poloze!

Pozn. Pti instalaci UV reaktoru pouzijte vodovahu. Chybna horizontalni poloha UV vybojky o vice nez 3°
mUZe zpUsobit chyby v zapalovani vybojky, pfipadné vyrazné sniZit vyzafovanou intenzitu UV zareni.

Rozvadéc napajeni UV instalujte ve vzdalenosti max. 5m od UV reaktoru. Této vzdalenosti odpovida i
maximalni délka dodanych VN vodicl k vybojce a vodic teplotniho ¢idla. Z ddvodu mozného
elektromagnetického ruseni nedoporucujeme vodice napojovat/prodluzovat! Viz. obr 5.
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max. 5m

Obr.5 Priklad rozmisténi ve strojovné pfi pouZiti stojanu pro UV reaktor

s v

3.1. Mechanicka ¢ast instalace UV reaktoru

- UV reaktor namontujte do potrubi dle bodu 3. Na strané mechanického tahla stérace musi byt min.
70cm volného prostoru pro jeho vysunuti. V pfipadé pouziti automatického stérace tato podminka
odpada, ale vzdy je nutné ponechat na obou stranach min. 80cm prostoru pro vyménu UV vybojky.

min. 70cm
H.-

i

Obr.6 Prostor potiebny pro provoz a servis UV reaktoru
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Jako tésnéni pfipojovacich pfirub je vhodné pouzit PTFE, viton, EPDM nebo silikonové tésnéni.
Srouby pFirub by mély byt nerezové, aby nedochazelo k oxidaci kontaktnich ploch $roub-pfiruba!!!
Pro upevnéni téla UV reaktoru pouzijte vhodné spony nejlépe z nerezového materidlu nebo alespon
s gumovym tésnénim. Zamezi se moZnosti oxidaci povrchu téla UV reaktoru.

UV reaktor doporucujeme opatfit obtokem (bypassem). Tyto ventily umozZni jeho bezproblémovy
servis a udrzbu. Viz. obr. 7.

Pfed a za UV reaktor nainstalujte lapace pisku a skla. Lapac pisku s velikosti ok sita 0,15 mm a lapac
skla (pro pfipad mechanického poskozeni) s velikosti ok sita 0,5 mm. Viz. obr 7.

1- bazén

2- cerpadlo filtrace
3- piskovy filtr

4- UV sytém

5- ohfev

6- davkovani Cl

7- davkovani pH

8- obtok UV systému
9- lapac pisku

10- lapac skla

Obr.7 Doporucené schéma zapojeni UV systému k bazénové technologie

Provedte vloZeni UV vybojky do UV reaktoru. Vybojka je od vyrobce opatfena vsemi komponenty a
staci je pouze opatrné vloZit. Jako pomoc pfi tomto postupu lze pouZit postup k vyméné UV vybojky
v bodu 6.1. Pfi jakékoliv manipulaci s vybojkou pouZivejte Cisté bavinéné rukavice. Nedotykejte se
jejiho povrchu holou rukou! V pfipadé znecisténi povrchu je nutno jej ocistit lihem a Cistym
bavinénym hadrikem nebo papirovou vatou. Viz. obr.8.

LifeUVMO106-...-AEP-LD-2014/01 servisni a instalacni str. 10/34




ozone&UV technology

@ Lifetech

CLEAN

@& Lifetech

Obr.8 Cisténi povrchu UV vybojky a kfemenného skla

s v

3.2. Mechanicka ¢ast instalace rozvadéce napajeni

Rozvadéc UV umistéte pomoci 4ks. Sroubl vhodnym zplsobem na zed nebo vhodny stojan. Vrtaci
rozmeér je patrny z obr. 9 nebo lze vyuZzit k pfesnému rozmisténi dér vrtaci Sablonu, ktera je soucasti
dodavky UV systému. Maximalni vzdalenost od UV rozvadéce k UV reaktoru, je omezena délkou
vodi¢l viz bod. 3.

Pro vedeni vodi¢l si mezi UV reaktor a UV rozvadécem si pfipravte napf. vkladaci koryta pro vodice
(min. rozmérd cca. 40x40mm) nebo je moZné vedeni provést samonosné.
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Obr.9 Rozméry pro vrtani upeviiovacich otvori UV rozvadéce

LifeUVMO106-...-AEP-LD-2014/01 servisni a instalacni str. 11/34




ozone&UV technology

@ Lifetech

4, Elektroinstalace

Pro spravnou funkci zafizeni pfivedte k mistu instalace rozvadéce nasledujici vodice a signaly:

4.1. Hlavni privod napéti

Vodi¢ o prarezu 3x1,5mm2 bude zaveden do svorek X1:L1,N,PE v rozvadéci UV viz.obr.10. Tento vodi¢
bude v nadfazeném rozvadédi jistén jisticem o hodnoté 8A/C.

Obr.10 Pripojovaci svorky pFivodu napéti

4.2. Signdl o chodu filtrace z nadfazeného rozvadéce.

Vodi¢ o prarezu 2x0,5mm?2 bude zaveden do svorek X1:7,8 (pro prvni filtraéni ¢erpadla) a do svorek
X1:7,9 (pro druhé filtracni ¢erpadlo)viz. obr.11 a obr.12. Tento signal zajisti automatické zapinani a
vypinani UV systému na zakladé chodu minimalné jednoho filtra¢niho ¢erpadla. Ovladdaci napéti 24VDC
je odebirano z rozvadéce UV a v nadfazeném rozvadéci je tedy pozadovan pouze bez potencialovy
kontakt s zatiZitelnosti max.0,5A.

Pozn.: V pfipadé, Ze neni pozadovano dalkové zapinani a vypinani UV systému je nutné propojit svorky
X1:7 a 8 v rozvadéci UV. Nasledné bude UV systém ovladan pouze prepinacem na ovladacim panelu
UV rozvadéce.

Pozor : V tomto rezimu muze dojit v pfipadé nulového pritoku vody k poskozeni UV reaktoru a UV
vybojky!
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Obr.12 Zapojeni signal o chodu filtrace

Rozvadéc RS01

4.3. Signdly o stavu UV systému pro nadfazeny systém

Chod UV systému je mozné monitorovat dalkové. Pro tento pfipad je rozvadéc UV opatfen dvojici
bez potencialovych kontaktd X1:3,4 (UV spusténo) a X1:5,6 (UV porucha) viz. obr.11 a obr.13.
Zatizitelnost téchto kontakt( je max. 0,5A pfi 24VAC/DC.
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Obr.13 Zapojeni signalt pro nadfazeny systém

4.4. Propojeni vodic¢l mezi UV rozvadééem a UV reaktorem
Silikonové VN vodice provléknéte pres PG prichodky a plastové krytky UV vybojky a zapojte pomoci
keramickych svorek k vodi¢im UV vybojky. Na polarité zapojeni vodi¢l nezalezi. Vedeni téchto VN
vodicl, z davodu vysokého napéti a frekvence, provedte vzdy tak, aby byly co nejvice vzdaleny od
veskerych kovovych a uzemnénych dil(i v jejich okolil
I e e ey
VN kabely "2 5 L+N+PE
vybojky

Obr.14 Zapojeni vodica v elektronickém balastu
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Obr.15 Zapojeni vodi¢t mezi UV rozvadééem a reaktorem

4.5. Propojeni vodice teplotniho cidla UV reaktoru

Volny konec vodice teplotniho ¢idla UV reaktoru provléknéte PG prichodkou v rozvadéci UV a
pfipojte do svorek X1:1,2 viz. obr.11 a 16. Pozn.: Na polarité zapojeni nezalezi.

Bimetal
reaktor

X1 1, 2

24VDC _,,

Obr.16 Zapojeni teplotniho ¢idla UV reaktoru

4.6. Propojeni UV reaktoru s UV rozvadécem PE vodicem

Vodi¢ pospojovani UV reaktoru PE 6mm?2 provléknéte pres PG prichodku v rozvadéci UV a
pfipojte do volné PE svorky.
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4.7. Pripojeni vodice motoru automatického stérace

Volny konec vodice od motoru automatického stérace (jeli pouZzit) proviéknéte pres PG prichodku
v rozvadéci UV a pfipojte do svorek X1:10 (Zlutd) a X1:11 (zelend). Po pfipojeni prosim ovérte, Ze je motor
zaparkovan ve spravné pozici (jezdec musi byt u téla reaktoru). Pokud tomu tak neni, prohodte pfipojenou

kabeldz motoru (zluty s zelenym).
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Obr.17 Zapojeni vodi¢t motoru automatického stérace

Zprovoznéni UV systému

Provedte pozvolné zavodnéni UV reaktoru a pfipadné uzavieni obtoku (bypassu). Ventily otevirejte
a uzavirejte pozvolna z dlivodu eliminace tlakovych razd zejména na kifemenné sklo UV vybojky.
Vizualni kontrolou ovérte, zda nikde z téla UV reaktoru nedochazi k Uniku vody.

Oteviete rozvadéc UV a zapnéte kombinovany jisti¢ do horni polohy (zapnuté) viz. obr. 18.

CE aak

OEZ ——

efreing

Obr.18 Kombinovany jistic
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- Na ¢elnim panelu UV rozvadé&ée prepnéte prepina¢ OVLADANI do polohy VYPNUTO a zapnéte
zafizeni HLAVNIM VYPINACEM (poloha 1) coZ bude potvrzeno rozsvicenim kontrolky ,,pod napétim*
na panelu UV rozvadéce.

- Pfepnéte prepina¢ OVLADANI na &elnim panelu do polohy ZAPNUTO. V ptipadé, Ze je spravné
pfiveden signal filtrace a je aktivni zacne blikat kontrolka UV ACTIVE a po Uspésném zapaleni UV
vybojky bude jiz trvale svitit.

- Provedte setfeni UV skla pomoci manualniho stérace. V pfipadé osazeni zafizeni automatickym
stéracem dojde k jeho nastaveni do vychozi polohy a tim i k setfeni skla automaticky.

- Po chvili provozu UV systému provedte kontrolu, Ze nedochazi k nadmérnému zahtivani UV
reaktoru zejména v jeho horni ¢asti.

‘

Servis jednotlivych casti zafizeni

6.1. Vyména UV vybojky

Vypnéte UV systém prepinacem OVLADANI a HLAVNIM VYPINACEM a vyékejte minimalné 10minut,
neZ dojde k ochlazeni UV vybojky. Dale postupujte dle obr.19.

Povolte prevlecné matice PG prlichodek VN vodic¢l k UV vybojce aby doslo k uvolnéni vodicu.
Povolte kfizovym Sroubovakem PH2 dva Srouby upevnujici plastové kryty UV vybojky a na obou
stranach je povytdhnéte smérem od UV reaktoru. Uvolnéte vodice od UV vybojky z keramickych
svorek a UV lampu opatrné vyjméte vytazenim ze skla UV reaktoru.

Z plvodni UV vybojky sejméte stredici teflonové trubicky a stfedici nerezové krouzky. Stejnym
zpUsobem je namontujte na novou UV vybojku.

Novou UV vybojku vloZte opatrné do UV reaktoru a pripojte jeji vodice do plvodnich keramickych
svorek.

Vratte plastové kryty UV vybojky na plvodni pozice a upevnéte pomoci Sroubt. Dotahnéte
prevleéné matice PG prlichodek VN vodicu.

Obr.19 Vyména UV vybojky
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6.2. Parovani nové UV vybojky s fidici elektronikou UV systému

Otevrete dvefe UV rozvadéce a vyjméte tahem stary USB kli¢ dle obr. 20 a vlozte novy USB Kkli¢,
ktery byl zaslan spolec¢né s novou UV vybojkou.

Zaviete dvere UV rozvadéde, stisknéte a drite tla¢itko HOUR COUNTER RESET , zapnéte HLAVNI
VYPINAC UV rozvadéce a tlacitko HOUR COUNTER RESET drite stisknuté jesté 3 sekundy. Poté jej
uvolnéte a fidici elektronika si z nového USB kli¢e nac¢te optimalizovana data provozu pro novou UV
vybojku a vynuluje provozni hodiny.

Cely proces parovani trva priblizné 5 sekund a jeho Uspésnost je indikovana pipnutim. Pfi
nedspésném parovani bude indikovana chyba trvalym pipanim.

Pfi pferuseni procesu nacitani dat k provozu pro danou UV vybojku z nového USB klice mize dojit
k jeho nevratnému poskozeni, proto nesmi byt v jeho pribéhu USB kli¢ vytaZzen a ani nesmi dojit
k vypadku ¢€i preruseni napdjeni UV rozvadéce!

Pozn.: Pokud je UV vybojka vyménéna, ale nebude nacten novy USB kli¢ a tim paddem nebudou
nactena optimalizovana data provozu pro novou vybojku, bude ji UV systém povazovat za starou.
Z tohoto diivodu nebude mozno vyuZit technologie LifeAGE®, nebude mozné nastavit vykon na
nejnizsi Uroven a dojde k radikalnimu snizeni Zivotnosti nové vybojky.

Predpokladana Zivotnost UV vybojek instalovanych v systémech LifeUVM m{ze dosahnout

v nepfetrzitém provozu 8 000 aZ 12 000 hodin.

Casté vypinani a zapinani Zivotnost vybojky vyrazné zkracuje. Pokud vybojka jiz nefunguje, je tato
skutecnost indikovana na LED displeji ¢ervenou kontrolkou UV FAULT.

Rovnéz doporucujeme vymeénit UV vybojku i v pfipadé, kdy kvalita upravované vody jiz neni
dostacujici v disledku snizené intenzity UV zareni zejména ke konci Zivotnosti UV vybojky.

Bez zasunutého USB kli¢e neni mozné UV systém provozovat.

USB kli¢ mGze byt poskozen vlhkosti, mechanickym namahanim, nebo statickou elektfinou.
Nikdy jej nezasunujte do jiného zafizeni (nap¥. pocitace) a stejné tak nezasunujte do UV systému
jina USB zafizeni.

Poskozeni zafizeni nebo USB klice timto zplisobem neni kryto zarukou.
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Obr.20 USB kli¢ v fidici desce elektroniky UV rozvadéce

6.3. Vyména kifemenné trubice UV vybojky (pFip. jeji mechanické ocisténi a vyména ,,0“ krouzkd
kifemenného skla):

Vypnéte UV systém a vyjméte UV vybojku dle postupu popsaného v bodé 6.1. (vyména UV
vybojky).

Zastavte pritok vody a zajistéte Uplné vypusténi vody z UV reaktoru. Dale postupujte dle obr. 21.
Povolte pomoci stranového klice 7mm matice drzici nerezové ptirubky skla UV vybojky po obou
stranach UV reaktoru. Povoleni je vhodné provadét symetricky, aby nedochazelo k mechanickému
pnuti ve skle vybojky na jejim priméru. Nerezové pfirubky sejméte a odstrante i, 0“ krouzky skla,
které se nachazi pod ni. Vyjméte kiemenné sklo z UV reaktoru jeho vytazenim na stranu, u které se
nenachazi tahlo manualniho stérace nebo pohon automatického stérace.

Nové kiemenné sklo vloZzte do UV reaktoru ze strany, kde se nachazi tdhlo manualniho stérace
nebo pohon automatického stérace.

Pozor : Pfi vkladani nového skla je nutné ho smérovat tak, aby proslo PTFE stiracim krouzkem
uvnitf UV reaktoru.

Na nové sklo navlecte nové , 0“ krouzky a po jeho vystfedéni v UV reaktoru provedte navraceni
nerezovych prirubek a jejich symetrické dotazeni stranovym klicem 7mm.

VloZte zpét UV vybojku dle postupu popsaného v bodé 6.1 (vyména UV vybojky) a UV systém
zprovoznéte dle bodu 5. (zprovoznéni UV systému)
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Obr.21 Vyména kiemenné trubice UV vybojky nebo vyména , 0 krouzki kfemenného skla

Vyména ,,0“krouzkii tahla manualniho stérace

Vypnéte UV systém a zastavte prlitok vody a zajistéte Uplné vypusténi vody z UV reaktoru. Dale
postupujte dle obr. 22.

Madlo uvolnéte tocenim smérem do leva a sejméte z tahla manualniho stérace v okamziku kdy je
tahlo stérace aretovano k UV reaktoru pojistkou. Odstrante aretacni pojistku a povolte pomoci
stranového klice 32mm matici tahla stérace a sejméte ji z tyCe stérace. Pomoci vytahovani a kmitani
do stran tyci stérace postupné vyjméte modré stfedici pouzdra s 2ks ,,0“ krouzk( manualniho
stérace. ,,0“ krouzky vyménte za nové a sestavu se stredicimi pouzdry vloZte zpét do UV reaktoru.
Nasroubujte zpét matici tahla stérace a dotahnéte ji rukou. Nasroubujte zpét madlo manualniho
stérace a povysunite tahlo asi do % jeho chodu. Ty¢ stérace namazte napt. vazelinou a pomalu s
mirnym kmitanim do stran ji zasurite do UV reaktoru. Pomoci stranového klice 32mm dotahujte
postupné prevlecnou matici tahla stérace, dokud neucitite adekvatni odpor pfi stirani, ale sila pro
chod stérace neni naopak nepfimérené vysoka.

Zatizeni zprovoznéte dle bodu 5. (zprovoznéni UV systému).
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Obr.22 Vyména ,,0“krouzkti tahla manualniho stérace

*- platné pro verze 0104-20-AW/MW-AEP-LD, 0104-25-AW/MW-AEP-LD
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6.6. Vyména PTFE stiraciho krouzku kiemenného skla

Vypnéte UV systém, poté zastavte pratok vody a zajistéte Uplné vypusténi vody z UV reaktoru.
Vyjméte z UV reaktoru kiemenné sklo dle postupu v bodu 6.3. Dale postupujte dle obr. 24.

Na strané UV reaktoru demontujte boc¢ni sténu povolenim 6ks. *(8ks.) matic stranovym klicem
10mm *(16mm) a sténu odejméte jejim vysunutim. Provedte vyménu stiraciho PTFE krouzku
povolenim 4ks. matic stranovym klicem 7mm.

Pozor : Orientaci sméru stiracich b¥itli PTFE stiraciho krouzku zachovejte takovou jaka byla u
krouzku pavodniho.

Namontujte zpét bocni sténu a provedte zprovoznéni zafizeni dle bodu 5. (zprovoznéni UV
systému).

*- platné pro verze 0104-20-AW/MW-AEP-LD, 0104-25-AW/MW-AEP-LD
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Obr.24 Vyména PTFE stiraciho krouzku kfemenného skla

6.7. Vymeéna elektronického balastu UV vybojky

Vypnéte UV systém prepinaem OVLADANI a poté HLAVNIM VYPINACEM na UV rozvadé&di.

Z elektronického balastu vyobrazenému na obr. 25 odpojte vSechny vodice z jeho svorek. Provedte
jeho mechanickou demontdz pomoci 4ks. zapusténych kfiZzovych sroubll PH2 v zadni sténé UV
rozvadéce. Namontujte novy elektronicky balast a pfipojte vSechny odpojené vodice.

Pozn.: Po této vyméné neni nutné nové sparovani s USB klicem, pokud nebyla zaroven provadénai
vyména UV vybojky.
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Obr. 25 Elektronicky balast UV vybojky
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Vyména fidici desky elektroniky UV rozvadéce

Vypnéte UV systém prepinacem OVLADAN/ a poté HLAVNIM VYPINACEM na UV rozvadédi.

Z tidici desky elektroniky vyobrazené na obr. 26 odpojte vsechny svorky jejich vysunutim smérem
od plosného spoje vzhiru a pasové vodice k ovladacimu panelu vytazenim smérem k horni ¢asti UV
rozvadéce. Vyjméte USB kli¢ a uloZte na bezpecném misté.

Vymeénu fidici desky provedte povolenim 4ks. maticek stranovym nebo trubkovym klicem 5,5mm.
Zapojte vSechny odpojené svorky a pasové vodice k ovladacimu panelu, poté zasunte plvodni USB
klic.

Pozn.: Po této vyméné neni nutné nové sparovani s USB klicem, pokud nebyla zaroven provadénai
vyména UV vybojky.

5 o

a
-
L
]
[}
-
»

Obr. 26 Fidici deska elektroniky UV rozvadéce
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Vyznam indikaci LED a tlacitek na ovladacim panelu UV rozvadéce
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uv
UV ACTIVE

LUV FAULT

OPERATION PERMITTED

COOLING

CHAMBER / CONTROLLER
OVERHEATING

HOUR COUNTER OVER

Obr. 27 Ovladaci LED stitek

7.1. Vyznam LED indikci kontrolek

POWER - pole indikaci vykonu UV vybojky.

systému je indikovan MAX. Po instalaci nové UV vybojky a korektnim nacteni USB klice je
automaticky vykon nastaven na hodnotu LOW. Po urcité provozni dobé a s pfihlédnutim na zplisob
provozovani zafizeni se vykon automaticky zvysSuje na hodnoty BASE...MEDIUM a u konce Zivotnosti
UV vybojky na hodnotu MAX.

Pozn.: Zména vykonu do UV vybojky je plynuld a tato LED indikace je pouze orientacni.

UV — pole indikaci stavu UV vybojky a systému.

UV ACTIVE - Pti splnéni vsech pozadavk (signal filtrace, teploty UV reaktoru a UV rozvadéce) dojde
k sekvenci zapalovani UV vybojky, coz? je indikovano blikanim této kontrolky. Po Uspé&sném zapaleni
se rozsviti trvale. V pfipadé, Ze se zapaleni UV vybojky nepodafi, dojde po ochlazeni vybojky
automaticky k dalSimu pokusu o zapaleni.

UV FAULT - kontrolka se rozsviti v pfipadé, Ze se nepodafi UV vybojku zapalit ani na tfeti pokus.

OPERATION PERMITED - kontrolka sviti pfi spInéni vSech poZadavkl pro chod (signal filtrace,
teploty UV reaktoru a UV rozvadéce) nebo v pripadé, Ze systém ¢eka na dochlazeni UV vybojky,
pfipadné pokud se nepodafilo vybojku zapdlit.

COOLING - indikuje chlazeni UV vybojky bezprostfedné po jejim vypnuti nebo po nezdareném
pokusu o jeji zapaleni.
Pozn.: Neochlazend vybojka ma vzhledem ke své konstrukci vidy potiZze s novym zapalenim.
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CHAMBER/CONTROLLER OVERHEATING - indikuje blikdnim prehrati UV rozvadéce. Trvalym svitem
indikuje prehrati UV reaktoru. V obou téchto pripadech dojde z bezpecnostnich divodu k zhasnuti

UV vybojky. K opétovnému spusténi systému dojde automaticky po ochlazeni na teplotu nizsi nez
60°C.

HOUR COUNTER OVER - indikuje prekroceni maximalnich provoznich hodin UV vybojky. Pfi jejim
rozsviceni je nutné co nejdfive vyménit UV vybojku a nacist novy USB kli¢, ktery je soucasti dodavky.
Pozn.: Doporucujeme provadét vymeénu UV vybojky po 8 000h provoznich hodinach, aby byla
zarucena dostatecnd intenzita UV zafeni.

7.2. Vyznam a funkce tlacitek

HOUR COUNTER RESET — toto tlacitko slouzi k nulovani provoznich hodin a uloZenych dat o provozu
UV vybojky. Po nainstalovani nové vybojky je nutné postupovat dle bodi 6.1. (Vyména UV vybojky) a
6.2. (Parovani nové UV vybojky s fidici elektronikou UV systému).

POWER CHANGE - dlouhym stiskem (3 sekundy) tohoto tlacitka dojde ke zvySeni vykonu UV
vybojky o jeden vykonovy stupen smérem vzhiru. V pfipadé, Ze vykon UV vybojky je jiz na
maximalni hodnoté (MAX), dojde po jeho stisku ke sniZeni, ale jen na hodnotu vykonu danou jejimi
provoznimi hodinami a zplisobem provozovani. Bezprostfedné po dlouhém stisku tlaéitka dojde

k potvrzeni pozadavku pro zménu vykonu UV vybojky kratkym rozsvicenim LED indikace
pozadovaného vykonu a po jeho dosaZeni se LED jiz trvale rozsviti.

Zména provoznich parametri
Na fidici desce v UV rozvadéci je mozné pomoci DIP prepinace vyobrazeném na obr. 28 ménit

nékteré parametry vyrobku nastavené z vyroby.
Zejména pfi potfebé na zménu intervalu stirdni automatického stérace apod. Viz. tabulka 2.

Obr. 30 DIP pfepinac
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Tabulka 2: Nastaveni DIP pfepinace

Nastaveni
Cislo Prodleva stirani aut. stérace Posun aut.stérace (sec)
DIP |1]|2]|3]|4 (hod)
ojojo|o 22,5
0j1j0|1 2 23
1/0|1]0 4 23,5
111|111 8 24

Problémy a jejich odstranéni

UV vybojka i pfi spInéni poZadavki pro chod (signal filtrace, teploty UV reaktoru a UV

rozvadéce) a jejim zapnuti se ani po delSi dobé nerozsviti...

Provedte kontrolu elektrického pripojeni VN vodict k UV vybojce, jejich pripadné mechanické
poskozeni i proraZeni izolace vysokym napétim a fadné dotazeni spoji v keramickych svorkach UV
vybojky.

Vizualné zkontrolujte, zda se v kfemenném skle vybojky nenachazi vihkost nebo voda, zda vybojka
neni mechanicky poskozena a je umisténa v idealni horizontalni poloze.

Pokud problém pretrvava, tak provedte méreni v UV rozvadéci na svorce 24 relé KA1 viz. obr. 29.
Na této svorce musi byt v pfipadé splnéni podminek pro chod a zapnuti UV systému napéti 230VAC
proti nulovému vodici.

Obr. 29 Relé KA1

Pokud je toto napéti pfitomno a problém pretrvava, tak vypnéte UV rozvadéé HLAVNIM
VYPINACEM a provedte vyménu UV vybojku dle bodu 6.1. a vlozeni nového USB kli¢e dle bodu 6.2.
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Pokud problém pretrvava, provedte vyménu elektronického balastu vybojky dle bodu 6.7 a je
mozné pouZzit plivodni UV vybojku a USB kli¢ s pfihlédnutim na jeji stafi a stav.

9.2. UV rozvadéc je pod napétim, ale neindikuje pfitomnost silového napajeni...

Provedte méreni v UV rozvadéci, zda se na kontaktech hlavniho vypinace €. 1 a 3 viz. obr. 30
nachdzi v zapnutém stavu napéti 230VAC.

Obr. 30 Hlavni vypinac

Pokud je toto napéti pfitomno a problém pretrvava, tak provedte méreni na svorkach L, N zdroje
G1 viz. obr. 31, kde by mélo byt 230VAC.

Obr. 31 Zdroj 24V

Pokud toto napéti neni pfitomno, provedte vymeénu kombinovaného jisticiho prvku FI1 viz. obr. 18.
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9.3. UV rozvadéc indikuje pritomnost napajeni, ale kontrolky na ovladacim panelu nesviti...

Provedte méreni v UV rozvadéci na svorkdch L,N zdroje G1 viz. obr. 31, kde by mélo byt pfitomno
230VAC.

Pokud je toto napéti pfitomno, tak provedte méfeni na svorkach + a - zdroje G1 kde by mélo byt
24VDC.

Pokud napéti 24VDC neni pfitomno, tak vypnéte UV rozvadéc¢ hlavnim vypinacem a provedte
vyménu zdroje G1.

Pokud napéti 24VDC je pfitomno, tak provedte kontrolu tavné pojistky na desce fidici elektroniky
viz. obr. 26 a pfipadné ji vyménite za novou se stejnymi parametry.

Pokud zavada pretrvava, tak vypnéte UV rozvadéc HLAVNIM VYPINACEM a provedte vyménu Fidici
desky elektroniky dle bodu 6.8.

9.4. Tahlo mechanického stérace se vytahuje a zasunuje velmi obtizné...

Tahlo (tyc) stérace namazte napft. vazelinou viz. obr. 32 a pomalu s mirnym kmitanim do stran ji
zasunte zpét do UV reaktoru.

Pokud problém pretrvava, tak pomoci stranového klice 32mm mirné povolte nerezovou prevlecnou
matici tahla stérace, aby se sniZil vyvijeny pfitlak na , 0“ krouzky tahla stérace.

/"‘., Lifetech
Obr. 32 Tahlo mechanického stérace

9.5. Ztahla manualniho stérace skla unika voda...

Pomoci stranového klice 32mm mirné dotahnéte nerezovou prevlecnou matice tahla, aby se zvysil
vyvijeny pfitlak na ,0“ krouzky tahla stérace. Viz. obr. 32.

Pokud problém pretrvava, tak provedte vyménu ,0“ krouzkd dle bodu 6.4. (Vyména ,,0“krouzk
tahla manudlniho stérace).
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V misté excentrické spojky automatického stérace skla unika voda...

Jedna se o vadnou mechanickou ucpdvku hfidele automatického stérace. Je nutné provést vyménu
mechanizmu automatického stérace dle bodu 6.5 (Vyména mechanizmu automatického stérace).

Z plastovych krytek skla UV vybojky vytéka voda...

Vyjméte vybojku dle bodu 6.1. (vyména UV vybojky).

Provedte vizudlni kontrolu kiemenného skla UV vybojky, zejména zda nema vlasové praskliny ve
svych koncich.

Provedte vyménu , 0“ krouzk( dle bodu 6.3. (Vyména kiemenné trubice UV vybojky).

Pozn. UV vybojka, pokud byla utopena vodou, miize byt nevratné poskozena nebo poskytovat nizsi
uroven UV intenzity. Dle rozsahu jejiho poskozeni musi byt rozhodnuto, zda ma byt dale
provozovana.

Automaticky nebo manualni stérac skla stira, ale dochazi k zhorseni parametrl vody, i kdyz je

UV vybojka v pofadku...

Provedte vyménu PTFE stiraciho krouzku a ptipadné provedte i mechanické ocisténi kfemenného
skla dle bodu 6.6. (Vyména PTFE stiraciho krouzku kiemenného skla).

Pozn.: Zivotnost PTFE stiraciho krouzku kiemenného skla UV vybojky je pfimo Umérna poctu popf.
cykld setreni skla a kvalité upravované vody.

Automaticky stérac skla viibec nestira...

Zkontrolujte stav tavné pojistky F1 v UV rozvadéci a v pfipadé potreby ji vyménite.

Pokud nebyl problém odstranén, tak vypnéte UV systém pFepinatem OVLADANI na panelu a
HLAVNIM VYPINACEM na UV rozvad&ci.

Demontujte pohon automatického stérace povolenim 4ks. Sroubl imbusovym klicem 3mm a motor
i prevodovku odejméte vysunutim smérem od UV reaktoru.

Zapnéte UV rozvadéc hlavnim vypinacem a v UV rozvadéci provedte spojeni kontaktl 11 a 14 na
relé KA4...motor se musi zacit otacet na jednu stranu.

Rozpojte kontakty na relé KA4 a spojte kontakty 11 a 14 na relé KA5...motor se musi zacit otacet na
druhou stranu.

V pripadé, Ze se motor neotaci v obou smérech, tak provedte jeho vyménu. Pokud je motor

v poradku provedte vymeénu relatek KA4 a KA5.

Pokud problém pretrvava tak provedte kontrolu mechanické ¢asti automatického stérace. Ve stavu
s odmontovanym pohonem otacejte rukou htideli s excentrickou spojkou. V obou smérech otaceni
musi jit otacet bez nutnosti vyvijet nadmérnou silu.

V pfipadé, Ze otaceni jde velmi ztuha nebo vibec provedte vyménu mechanizmu automatického
stérace dle bodu 6.5. (Vyména mechanizmu automatického stérace).
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10. ES prohlaseni o shodé dle zakona ¢.: 22/1997 Sb.

ES prohlaseni o shodé dle zakona ¢.: 22/1997 Sb., o technickych
pozadavcich na vyrobky
a 0 zméné a doplnéni nékterych zakont ve znéni platnych predpisa:

Vyrobce:
Lifetech s.r.o., Sumavskd 15, 602 00 Brno, I1CO: 25504401

timto prohlasuje na vlastni zodpovédnost, ze vyrobek:

Nazev: LifeUVM 0106- MW,AW,NW- AEP,MP

Rok vyroby: 2017

odpovida témto technickym predpistim:
Narizeni viddy ¢. 17/03 Sb. v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady ¢ 2006/95/ES
Narizeni viddy ¢. 616/2006 Sb. v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady ¢.
2004/108/ES

a témto harmonizovanym technickym normam:
CSN EN 60 439-1 ed.2, CSN EN 60 529

Vyrobek je v souladu s § 5a oznacen znackou CE jejichZ grafickd podoba je v souladu s nafizenim
vlady ¢. 291/2000 Sb.
Posledni dvojcisli roku v némz bylo oznaceni CE na vyrobek umisténo je 14.

Popis a ucel pouziti:
Zafizeni slouzi k Upravé vody pomoci zareni stfedotlakou UV vybojkou.

Brno, 3. 3. 2015 Doc. RNDr. Jifi Dfimal, CSc., Feditel O)TC/'Q/

Misto vydani, datum Jméno a funkce odpovédné osoby Podpis
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Navod pro montaz, udrzbu a obsluhu

Montdz, provoz i obsluha zafizeni se musi provadét dle ndvodu od vyrobce a podle platnych
norem. Zafizeni by mélo byt pravidelné kontrolovano a revidovano, zejména stav vsech vodicq,
ochrannych vodic¢l a stav pojistek.

Zjisténi a zavady se musi v¢as a odborné odstranit. Opravy, Cisténi a jiné prace uvnitf zafizeni se
musi provadét za stavu bez napéti.

Chodby a ochozy pro obsluhu zejména v blizkosti rozvadéce musi byt udrzovany stale volné.

Vs

Umisténi a montaz zafrizeni

Zarizeni musi byt umisténo ve stavebné dokoncenych suchych prostorach. S ohledem na
ztratové teplo je tfeba volit prostory chladné a dobre vétrané. Zafizeni nesmi byt umisténo
v blizkosti zdrojl salavého tepla.

Kontrola zafizeni pred uvedenim do chodu

- kontrola pfipojeni vnéjsich vodic

- kontrola pfipojeni ochrannych vodic

- opticka kontrola stavu zafizeni (poSkozeni, nebo znecisténi pfi pfepravé)

- kontrola stavu dokumentace (navod k pouZiti, osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku,
ES prohlaseni)

Bez provedeni kontroly, nesmi byt zafizeni uvedeno do stavu pod napétim!

Pravidelna udrzba zafizeni

Ndzev Popis cinnosti Doporuceny termin
Opticka kontrola Kontola stavu zafizeni, stavu vodicQ, Y ey
v . .o T 1xmesicné
zafizeni ochrannych spoju, koroze kovovych ¢asti
Ocisteni zarizeni O¢isténi od nanosd prachu a $piny 2x rocne

Dotazeni vSech spojli pfipojovacich svorek
Kontrola dotaZeni spojl | a svorek pristroj, pfivodnich i vyvodnich | 1xro¢né
kabell

Upravy zapojeni rozvadéce

Upravy zapojeni zatizeni, nebo dozbrojeni rozvadéce neni mozné provadét bez pisemného
souhlasu vyrobce rozvadéce. Vyrobce posoudi navrhované Upravy na zakladé vypracované
projektové dokumentace. Upravy zafizeni i rozvadéce smi provadét pouze kvalifikovana osoba.

V Brné dne 3. 3. 2015 Doc. RNDr. Jiti Dfimal, CSc., reditel
Lifetech s.r.o.
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11. Zarucni podminky

Stredotlaké LifeUVM® vybojky firmy Lifetech maji pfi nepretrzitém provozu predpokladanou Zivotnost 6000
provoznich hodin (fada CHARM)

Zaruka vyrobce je poskytovdna na pomérnou ¢ast této doby v délce trvani maximalné 3000 provoznich
hodin, a to za normalnich provoznich podminek popsanych v ndvodu k pouZiti pro konkrétni zafizeni a
maximalné pfi tfech cyklech UV systému vypnuto/zapnuto v pribéhu jednoho dne provozu.

V pripadé, Ze dojde k predéasnému selhani LifeUVM ® vybojky, zasle zakaznik tuto LifeUVM ® vybojku
spolecné s fotografii zobrazujici jeji pocet provoznich hodin a vyrobnim cislem UV systému na adresu
vyrobce:

LIFETECH s.r.o.

Sumavska 15

602 00 Brno

Ceska republika

Pfipadné na adresu svého autorizovaného distributora.

Vyrobce v takovém ptipadé nabizi zaruku za nasledujicich podminek:

- Pti selhani LifeUVM® vybojky po méné nez 1500 provoznich hodinach zasle vyrobce zakaznikovi zdarma
nahradni LifeUVM ® vybojku.

- Pti selhani vybojky mezi 1500 a 3000 provoznich hodin poskytne vyrobce zdkaznikovi adekvatni slevu na
nakup nové LifeUVM® vybojky, pficemz vyse slevy bude Umérna nevyuzité provozni dobé.

-V pripadé, Ze je provozni doba LifeUVM® vybojky delsi nez 3000 pracovnich hodin, nebo doslo k jejimu
mechanickému poskozeni, bude zdruka zamitnuta.
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Zaruka zanika v pripadé :
- nepredloZeni origindlu Zarucniho listu,
- pouzivani vyrobku v rozporu s Navodem k pouziti,
- chybné instalace distributorem,
- rozdilnosti udaji uvedenych v Zaruénim listé a dokladech o koupi od Gdajl na vyrobku,
- poruseni bezpecnostnich nalepek branicich vniknuti do zafizeni,
- vzniku zavady v dUsledku nepfipustného zasahu do vyrobku,

vrve

- nedodrzovanim pozadavkd na parametry vody.

Reklamaci uplatriujte u prodejce ¢i distributora. Po obdrZzeni kompletniho vyrobku v nerozloZzeném stavu,
posoudi vyrobce opravnénost reklamace. Pripadné zarucni opravy vyrobce toto potvrdi do tohoto
Zarucniho listu. Zarucéni doba se prodluZuje o dobu od prevzeti prodejcem, aZ do doby, kdy byl zakaznik
povinen prevzit opraveny vyrobek. Nebude-li pfi opravé shledana vada podléhajici zaruce, hradi naklady
spojené s opravou vlastnik vyrobku.

Prodavajici je povinen seznamit pfi prodeji kupujiciho s obsluhou vyrobku, vyrobek predvést a vyplnit radné
v zaru¢nim listu idaje souvisejici s prodejem.

V pripadé aplikace vyrobku k Gpravé vody v bazénu nebo vifivce neodpovida vyrobce za problémy a
$kody vzniklé v disledku chybné technologie bazénu / vifivky nebo jejiho chybného provozovani, nebo
vzniklé v diisledku zanedbani péce o kvalitu vody ¢i nerespektovani dat a doporuceni uvedenych

v Navodu k pouZiti vyrobku a tomto zaru¢nim listu.

Pozadavky na parametry vody :

Obsah Zeleza: max. 0,3 mg/| Fe

Obsah manganu: max. 0,05 mg/| Mn

Celkova tvrdost: max. 2,5 mmol/l (14° dGH)

Celkova alkalita: max. 1,2 mmol/I

pH: pfi max. hodnotdach celkové tvrdosti a alkality max. pH 7,5
Obsah chloru: max. 3 mg/l (ppm)

Obsah chlorida: max. 140 mg/I (ppm)

Provozovatel provéri chemické parametry upravované vody pred instalaci UV systému. Pokud nebude
mozno zpétné prokazat, Ze byly splnény vyse uvedené pozadavky, neruci vyrobce za ucinnost a Zivotnost
zafizeni.
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